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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 29/2006
Pobocka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zakona &. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplnéni nékterych
zakon(, v platném zn&ni, a § 2 a 3 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizenf vliady & 312/2005 Sb.
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Samovrtné a zavitotvorné srouby do kovu, dieva a betonu
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vyrobna: MAGE AG
IC: CH 142 026
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zakazka: Z070090372

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvédéenim osvédéuje Udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich Grovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkam
uvedenym v pfiloze &. 1 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni NV ¢. 312/2005 Sb.
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouZiti ve stavbeé:

Samovriné a zavitotvorné &rouby typ TOPEX® se vyrabéji jako nerezové z austenitické
korozivzdorné oceli ozn. 1.4301 a 1.4401 dle EN 10088-1, z tvrzené uhlikové oceli ozn. 1.1147
dle EN 10263-3 (AISI 1018) nebo v kombinaci obou téchto materiall pod oznacenim Bl — Metal
(ozn. PIASTA). Srouby se vyrabéji v primérech od @ 4,8 do 6,5 mm, pfipadné v kombinaci
pramérd od 5,5/6,3 do 6,5/7,3 mm a délkach od 16 do 240 mm. Podle Gcelu pouZiti se Srouby
vyrabgji s riznymi typy hlav (zapustna hlava DS a Torx, UFO hlava DS, Sestihranna hlava SW 8
a SW 5/16, hlava SW 11 aj.), pfipadné s hlavou z plastu (ozn. NYCO). V zavislosti na druhu
hlavy jsou Srouby dodavany bud s podlozkou nebo bez podlozky. Diik Sroubu je v piipadé
samovrtnych Sroubl ukonéen vrtakem, v pfipadé zavitotvornych Sroubl je opatfen Spici nebo je
na svém konci zUZen. Jednotlivé typy $roubl maji napf. rizna stoupani zavitu nebo maji po
délce diiku zavit pferusen.

U samovrtnych zavitotvornych $roub( se vrtaci kapacita Sroubl méni v zavislosti na primeru
driku a délce vrtaku. Ta se pohybuje od 1,2 do 18 mm pii vrtani do oceli znacky S235 dle EN
10025-2.

U zavitotvornych $roubll stanovi vyrobce minimalni a maximalni pramér otvoru pfi predvrtani
materidlu, u $roubl do betonu navic stanovi minimalni hloubku pfedvrtaného otvoru.

Samovrtné a zavitotvorné Srouby typ TOPEX® jsou pfevazné uréeny pro kotveni lehkych
ocelovych stfenich krytin, ocelovych plastl (trapézovych plechl, kazetovych profild,
sendvitovych paneltl aj.), tepelnych izolaci a hydroizolaci k ocelové konstrukci (plechum,
profilim apod.), dfevé&né konstrukci, pfipadné slouzi k jejich vzéjemnému spojovani a
uchycovani. Skupina $roubll je také uréena pro uchyceni riznych materialt do betonu.

Znaceni $roubl je nasledujici:
7310/5,5x25/1/16E /906

7310 katalogové oznadeni Sroubu
55x25 primér x délka Sroubu v mm
/ povrchovd uprava  Z, H+ - pozinkovani
|- DURAL 250
A - DURAL 1000
E - nerez
16E promér podloZky (mm) a material E — nerez {A2)
G — pozinkovani
A — hlinik

R10 - EPDM krouzek
906 kéd barvy

Viyroba $roubll probiha dle technické dokumentace vyrobce (technologické postupy, vykresova

s v

TOPEX® a jejich deklarovanych Urovnich jsou uvedeny v technickych listech vyrobce.
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2. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zplisobu jejich posouzeni:

Tab. 1; Sledované vlastnosti

4 Potet | . . "
C. | Sledovana vlastnost Zkugebni postup vzorka | PoZadovana (P)/ deklarovana
: (D) aroveni
C|D
CSN EN 1SO 1479
CSN EN 1SO 1481
CSN EN 1SO 1482
CSN EN IS0 1483
CSN EN I1SO 7049
CSN EN ISO 7050
‘o CSN EN ISO 7051 _ e
1 | Tolerance rozméri SSN 1SO 10509 5 5 | D: Technicky list Sroubu
CSN ISO 7053
CSN EN 1SO 10510
CSN EN 1SO 15480
CSN EN 1SO 15481
CSN EN 1SO 15482
CSN EN 1SO 15483
&SN EN ISO 6507-1 P: CSN EN ISO 10666
5 " y
Turdst povreny (GSN EN ISO 10666) ® 1 % | min530HVO,3
. CSN EN I1SO 6507-1 P: CSN EN ISO 10666
- 1)
i | Wedast Jadiz (CSN EN SO 10666) | 5 |. 32022400 HV 5 (HV10)
4 | Pevnost v krutu CSN EN I1SO 10666 5 5 | D: Technicky list Sroubu
5 Sphopnost vytvaret &SN EN ISO 10666 5 5 B scr]_opqogt pfedvrtat otvor a
zavit vytvofit zavit
e 1) ) P: CSN EN ISO 10666
6 | Moudka cementacn! CSNENISO 10666 | 5 | 5 |0,10-023 mm pro ST4.2 a2 ST5,5
Y 015-0,28 mm pro ST>5,5
| Povrehova dprava CSN EN IS0 9227 g | ?? e L L
P pocet Cykil v Zavislostl na
(korozni odolnost) (CSN ISO 6988) AERIATSG povChoVS UDERe)
Poznamka: C — certifikace vyrobku (§6); D — dohled nad certif. vyrobkem (§6)

1) Vlastnost je hodnocena pouze na Sroubech z uhlikové oceli

Zajisténi systému Fizeni vyroby
Pozadavky na SRV u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze €. 3 k nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ve
znéni nafizeni vliady &. 312/2005 Sb.

4. Podklady predlozené zadatelem:
Technické listy samovrtnych a zavitotvornych Sroubl typ TOPEX®

Katalog vyrobki samovrtnych a zavitotvornych 8roubl typ TOPEX®
Aligemeine bauaufsichtliche Zullassung &. Z-14.1-4 na spojovaci stavebni prvky firmy MAGE

AG, vydal Deutshes Institut fur Bautechnik dne 6. zari 2005

Aligemeine bauaufsichtliche Zullassung ¢. Z-14.1-407 na spojovaci prvky tepelné izolace
firmy MAGE AG, vydal Deutshes Institut fir Bautechnik dne 18. prosince 2006

Dokumentace vyrobce k systému fizeni vyroby samovrtnych a samofeznych zavitotvornych

Sroubl véetné zaznamu
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5. Pfehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem a
dalsich dokladu:

e Interni pfedpis ¢.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladd®, vydany
TZUS Praha,s.p.

e TN -04.04.08 ,Konstrukéni spojovaci prostiedky. Srouby samofezné a samovrtné

e CSN EN ISO 10666 ,Samovrtné srouby se zavitem do plechu - Mechanické a funkcni
vlastnosti*

e SN EN ISO 1479 ,Spojovaci soudasti. Srouby do plechu se $estihrannou hlavou (ISO
1479:1983)"

e GSN EN ISO 1481 ,Spojovaci soudasti. Srouby do plechu s valcovou hlavou (ISO
1481:1983)"

e CSN EN ISO 1482 ,Spojovaci sougasti. Srouby do plechu se zapustnou hlavou (ISO
1482:1983)"

o CSN EN ISO 1483 ,Spojovaci soudasti. Srouby do plechu se zapustnou hlavou ¢ockovitou
(1ISO 1483:1983)"

e SN EN ISO 7049 ,Spojovaci sou&asti. Srouby do plechu s pilkulatou hlavou s kfizovou
drazkou (I1SO 7049:1983)"

e« (SN EN ISO 7050 ,Spojovaci soudasti. Srouby do plechu se zapustnou hlavou s kiiZovou
drazkou (ISO 7050:1983)"

e (SN EN ISO 7051 Spojovaci sou&asti. Srouby do plechu se zapustnou hlavou Cockovitou s
kfizovou drazkou (1SO 7051:1983)"

e CSNISO 10509 ,Spojovaci sougasti - Srouby do plechu se $estihrannou hlavou s pfirubou”

e (SN ISO 7053 ,Spojovaci soudasti - Srouby do plechu se Sestihrannou hlavou s nakruzkem*

e« CSNEN ISO 10510 ,Srouby do plechu s neztratitelnymi kruhovymi podloZkami

e (SN EN ISO 15480 ,Samovriné Srouby se zavitem do plechu se Sestihrannou hlavou a
pFirubou*

¢ CSNEN ISO 15481 ,Samovrtné &rouby se zavitem do plechu s valcovou hlavou zaoblenou s
kfizovou drazkou*

e CSN EN ISO 15482 ,Samovriné $rouby se zavitem do plechu se zapustnou hlavou s
kfizovou drazkou*

e CSN EN ISO 15483 ,Samovrtné $rouby se zavitem do plechu se zapustnou hlavou
¢ockovitou s kfizovou drazkou®

e CSENISO 9227 ,Korozni zkousky v umélych atmosférach - Zkousky solnou mlhou*
kondenzaci vihkosti*

e (SN EN ISO 4759-1 ,Tolerance spojovacich souéasti - Cast 1: Srouby a matice - Vyrobni
tfida A, Ba C*

e GSN EN ISO 6507-1 ,Kovové materialy - Zkouska tvrdosti podle Vickerse - Cast 1: Zkugebni
metoda®

e CSNEN ISO 4042 ,Spojovaci souéasti - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky*

o CSNEN 10088-1 ,Korozivzdorné oceli - Cast 1: Piehled korozivzdornych oceli”

o CSN EN 10263-3 ,Ocelové draty valcované, tyCe a draty tazené pro péchovani a
protladovani za studena - Cast 3: Technické dodaci podminky pro oceli k cementovani®

e CSN EN 10025-2 ,Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cast 2: Technické
dodaci podminky pro nelegované konstrukéni oceli®

e CSNEN 10204:2005 ,Kovoveé vyrobky - Druhy dokumentd kontroly*
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6. Oveéiovaci zkousky:
Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovérovaci zkousky.

7. Upfesiiujici poZadavky pro posuzovani shody:
e \/yrobek je zafazen do piilohy &. 2, skupina 4 ,Stavebni vyrobky pro kovové konstrukce®, por.
& 4 ,Konstrukéni spojovaci prostiedky* podle nafizeni viaddy €. 163/2002 Sb., ve znéni
nafizeni viady &. 312/2005 Sbirky zakont Ceské republiky a pfedepsany zpusob posouzeni
shody odpovida § 6 uvedeného nafizeni. Vyrobce zaji$tuje systém fizeni vyroby v souladu
s pozadavky pism. c), odst. 1, § 6 uvedeného nafizeni.

e Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésicu.



